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Alle Reden über Industrie 4.0 –

Der Megatrend der die Wirtschaft und den Mittelstand verändern wird



Quelle: Roland Berger

Alle Reden über Industrie 4.0 –

Die Wenigsten wissen damit was anzufangen – muss aber toll sein

 Everyone talks about it

 Nobody really knows how to do it

 Everyone thinks everyone else does it

 So everyone claims they are doing it

Industrie 4.0: Effekte von simuliert für 

einen typischen Automobilzulieferer
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Industrie 4.0 bei micronex: Wo und wie sollte gestartet werden? 

Bei der Wertschöpfung!

Logistik

Vertrieb

QM

Einkauf

Personal-

manage.

IT

Controlling

….

Fertigung Administration



Industrie 4.0 bei micronex: Digitalisierung der Wertschöpfungskette –

KENN-

ZEICHNUNG
SMD / OFEN THT

WELLEN-

LÖT OFEN
TEST FLASH

ENDMON. /

FKT-TEST

Wie kann eine elek. Werks-

führung den Werker bei der 

Montage variantenreicher 

Produkte unterstützen?

?

Wie kann auf Abweichung im 

Produktionsprozess unverzüg-

lich reagiert werden kann?
?

Wie kann ich die Qualitäts-

prüfung eng in den Produktions-

prozess integriert werden?
?

Wie  kann die Protokollierung 

der verbauten Teile für eine 

Rückverfolgbarkeit sichergestellt 

werden? (Traceability)

?

Startprojekt THT-Arbeitsplätze 



THT- Arbeitsplätze: Der Mitarbeiter benötigt viele Informationen aus 

diversen Software-Systemen und soll dabei effizient arbeiten!

…

Prozesssicher
? Displaygeführt 

+
+

+
Papierlos / 

elektronisch

AV PPS QS EK

Software Informationen

EINSPARUNGEN VON 

ARBEITSKOSTEN

DRUCKKOSTEN UND MATERIAL 

WERDEN DRASTISCH REDUZIERT

SCHUTZ VOR UNBEFUGTEN ZUGRIFF 

SCHNELLER REAKTIONSZEITEN 

DURCH BESSREN INFO-FLUSS

ERHÖHTE TRANSPARENZ / 

RÜCKVERFOLGBARKEIT

VorteileDarstellung THT - Arbeitsplatz 



Arbeitsplatz
 Montagezeichnungen 

und -anweisungen

 Werkzeug- und 

Maschinen-

informationen

 Etikettendruck

 Statusrückmeldungen

 Zeitmessungen

 Qualitätsdaten-

erfassung

Auswertung und 

Kommunikation

ERP
(ENTERPRISE 

RESOURCEN

PLANNING)

PPS
(PRODUKTIONS-

STEUERUNGSSYSTEM)

QM/QS-DB
(QUALITÄTSDATEN)

WKZV
Werkzeugverwaltung

MDE / BDE
(Maschinen- und 

Betriebs-

Datenerfassung)

PZE
(Personalzeit-

erfassung)

DMS
(Dokumenten-

managementsystem)

THT-Arbeitsplätze: Die Anforderungen an den Arbeitsplatz und die 

Mensch-Maschine-Schnittstelle sind sehr vielseitig



ERP

SCADA

ERP - Enterprise-Resource-Planning

MES - Manufacturing Execution System

SCADA - Supervisory Control and Data Acquisition

PLC - Programmable Logic Controller

MES

PLC

Sensoren & Aktoren

ERP MES

BIG-Data Dritte
Maschinelles 

lernen

Klassische IT-Struktur Trend IT-Struktur

OPC–UA - Open Platform 

Communications Unified Architecture

Industrie 4.0 bei micronex: Was ist die richtige Softwarearchitektur? 

Cloud Computing lässt die Grenzen zwischen OT & IT verschwinden



Industrie 4.0 bei micronex: Low Code als flexible und schnell 

anpassbare Softwarelösung zwischen den Systemen

Launchpad App Store

Runtime Services

Cloud 

Portale

Dev.

Center

Apps

Deployment Services



Projektmanagement: Klassisch oder Agil?

Der Agile Ansatz war für unser Projekt die richtige Wahl

Planen & Analysieren

Testen Korrigieren

Bereitstellung

Gestalten Programmieren

Wasserfall

Agile

Analyse Planen PlanenAnalyse

Bereitstellung Bereitst.

Umfang ist fixiert, Kosten 

und Zeitplan ist variabel

Kosten und Zeitplan sind 

fixiert, Umfang ist variabel



Projektmanagement: Das kleine Team ist interdisziplinären 

und arbeitet virtuell

Jürgen Brand

Prod.-controlling & ERP

Reinhard Drescher

Betriebsleitung

Thorsten Bethke

Geschäftsführung

Michael Büsselmann

Backend Management

Ralph Blome 

Frontend Management

Josef Köhl

Beratung & Kooard.
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Projektmanagement: Nur ein physischer Workshop wurde zur 

Entwicklung der gemeinsamen Version veranstaltet



Die Low-Code Plattform für erfolgreiche DigitalisierungProjektmanagement: Im ersten Schritt wurden erste rudimentäre 

Oberflächen aus Nutzersicht entworfen

Login-Screen Oberfläche Produktion

Unterbrechungen Nacharbeit



Projektmanagement: Im zweiten Schritt wurden Flussdiagramme 

entworfen und der Datenbedarf analysiert



Login-Screen Oberfläche Produktion

Unterbrechungen Nacharbeit

Projektmanagement: Im Folgeschritt wurde mit Hilfe der Oberflächen 

und Flussdiagramme ein Vorführmodell gestaltet (Mockup)



Login-Screen Oberfläche Produktion

Unterbrechungen Nacharbeit

Projektmanagement: Auf Basis des Vorführmodells wurde ein erstes 

Demosystem gestaltet



Projektmanagement: Wir laden Sie herzlich ein unsere Demosystem 

zu testen!



KENN-

ZEICHNUNG
SMD / OFEN THT

WELLEN-

LÖT OFEN
TEST FLASH

ENDMON. /

FKT-TEST

IOTAV PPS QS EK

Projektmanagement: Mit zusätzlichen Funktionen ausgestattet soll die 

Software mittelfristig die gesamte Wertschöpfungskette vernetzen



Projektmanagement: Langfristig soll die gesamt Infrastruktur der 

micronex mithilfe des LOW-Code-Ansatzes „smart“ werden

Fertigung

Logistik

Vertrieb

QM

Einkauf

Personal-

manage.

IT

Controlling

….

Administration



Vielen Dank
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Alle Reden über Industrie 4.0 –

Die Wenigsten wissen damit was anzufangen – muss aber toll sein

 Everyone talks about it

 Nobody really knows how to do it

 Everyone thinks everyone else does it

 So everyone claims they are doing it

Industrie 4.0: Effekte von simuliert für 

einen typischen Automobilzulieferer

Auslastung der Fabrik Personalkosten

55%
65%

90%
100%

Kapitalumschlag

70%

Mschienenpark

80%
100% 100%


